





Sistema de seguranca Real=
instalado conforme a Nominal
norma NR12.

Camara de britagem simétrica

Dimensdes da boca e alimentacdo

Real = Nominal.

De 800 mm x 600 mm a 1300 mm x 1150 mm

® Baixo custo operacional devido ao melhor
aproveitamento das mandibulas que sdo intercambidveis
entre si e permitem posicdes distintas de montagens.
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Sistema de amortecimento.
Britador apoiado sobre mantas
de PU e suportado com coxins.
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ANALISE DO PRODUTO BRITADO

Abanadeira Calco de regulagem

A tabela abaixo permite determinar Exemplo: Ao analisar a tabela abaixo pela
a porcentagem aproximada dos Um Britador JC800 trabalhando abertura de 100 mm, observa-se
produtos britados, de acordo com com uma abertura de saida de 0 seguinte:
os tamanhos estabelecidos pela 100 mm. a) 96% do produto britado é menor
abertura da boca de saida na que 150 mm, isto é, passa por uma
posicao fechada, ou seja, na posicao peneira com malha desta abertura.
minima de afastamento entre as Neste caso 4% fica retido sobre a
mandibulas quando o britador peneira.
_es’uv/er operando erré arcwto_a:oerto, b) 75% do produto britado é menor
Isto €, sem retorno do material. que 100 mm.
¢) 57% do produto britado é menor
que 75 mm.
d) 28% do produto britado é menor
que 38 mm.
e) 14% do produto britado é menor
que 13 mm.
Tabela de analise do produto (material de média dureza)
Distribuicdo granulométrica (%) de produtos dos Britadores JC
Tamanho Abertura de saida na posicao fechada - APF (mm)
do material
(mm) 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
500 100
450 100 100 95
400 100 97 95 89
350 100 96 92 88 82
300 100 % 92 86 80 73
250 100 9% 91 82 75 70 62
225 100 97 91 84 75 68 63 57
200 98 9% 84 75 67 61 57 52
175 100 9% 86 75 67 59 53 50 45
150 100 9% 89 75 65 57 51 47 43 38
125 98 91 75 63 55 48 43 38 35 32 T T
100 9% 75 61 51 44 38 34 30 28 25 ////
88 100 86 66 54 45 38 33 29 27 25 23 "“'n/
75 9% 75 57 46 38 32 28 25 23 21 19 CONSULTENOS
63 90 63 48 38 32 27 24 22 20 18 16
50 75 51 38 31 26 22 20 18 16 15 13
38 57 39 28 24 20 17 15 14 13 12 11
25 38 26 20 17 15 13 12 11 10 9
13 19 16 14 12 11 10 9 8 7 6 5

*Todos os equipamentos sao fornecidos conforme a NR 12. Para facilitar a visualizagio neste folheto, alguns equipamentos s3o apresentados sem os protetores.



ESPECIFICACOES TECNICAS

Unidade Modelos
Denominagoes de

medida JC 800 JC 900 JC 1200 JC 1300
Dimensoes da boca de alimentacao mm 800 x 600 900 x 700 1200 x 800 1300 x 1150
Rotacao da méquina rpm 298 270 240 240
Poténcia do motor (VI pélos) v 100 125 175 250
APF minimo - maximo mm 50-175 50 - 200 100 - 275 125 - 300
Peso total da maquina Kg 12.200 16.200 28.500 54.000

Capacidade de producio média em t/h e m’/h

Abertura de saida na posicao fechada (mm)
Modelos
50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300
JC 800 88-127 | 106-170 | 127-208 | 159-238 | 195-295 | 240-340
55-79 66-106 79-130 99-149 | 122-184 | 150-212
1€ 900 97-132 | 109-185 | 141-229 | 215-285 | 267-338 | 312-393 | 336-420
61-82 68-116 88-143 | 134-178 | 167-211 | 195-246 | 210-262
1C 1200 265-344 | 317-423 | 342-477 | 390-540 | 520-688 | 573-758 | 645-846 | 705-926
166-215 | 198-264 | 214-298 | 244-337 | 325-430 | 358-474 | 403-529 | 440-579
JC 1300 414-547 | 485-617 | 555-714 | 617-811 | 688-917 |758-1005|811-1093 (882-1202
259-342 | 303-386 | 347-446 | 386-507 | 430-573 | 474-628 | 507-683 | 551-751

Densidade aparente considerada = 1,6 t/m’
A producao indicada nesta tabela é aproximada podendo variar de acordo com o material a ser britado e granulometria desejada.

Dimensoes aproximadas da maquina

Unidade Modeios
JC-800 | JC-900 [JC-1200 |JC-1300
A mm 3500 3800 4300 5300
B mm 1980 2080 2640 2820
C mm 2290 2620 3170 4240
D mm 1410 1650 2000 2730
E mm 450 450 470 680
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A EMPRESA

A Maquinas Furlan é fabricante de equipamentos

para mineracdo, acessorios e pecas fundidas em
aco para desgaste e reposicio. E uma das lideres
desse mercado no Brasil e vem ampliando de
forma consistente sua participacdo na América
do Norte, América Central e América do Sul.

O parque industrial da Mé&quinas Furlan é
reconhecido pela sua modernidade e capacidade
produtiva. Fundada em 1962, estd instalada na
cidade de Limeira-SP e ocupa uma area total de
210.000 m?. Os 22.500 m’ de 4rea construida
estao divididos entre a Divisao de Equipamentos,
Divisao de Fundidos, Divisao de Servicos e
Administrativo.

QUALIDADE

Confiabilidade é um dos valores da marca Furlan.
E isso foi conquistado através da qualidade de
seus produtos.

Para consolidar essa conquista, o sistema de
Gestao da Maquinas Furlan é certificado pela
norma ISO 9001.
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Maquinas Furlan Ltda.

Rodovia Eng® Jodo Tosello SP 147, km 104
(Rodovia Mogi Mirim/Limeira)
Limeira-SP, Brasil - 13486-264

+55 (19) 3404 3600
+55(19) 99192 5110 Visite
nosso site

vendas@furlan.com.br

www.furlan.com.br

/furlanmq

@mag_furlan
Maquinas Furlan Ltda

/blog.furlan.com.br
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