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Britadores de Mandibulas

Linha BM

Os Britadores de Mandibulas de

um eixo Furlan linha BM, sdo projetados
e fabricados dentro de especificacdes
técnicas especificas para suportar com
seguranca as mais rigidas condigdes de
trabalho, sem afetar sua resisténcia e

vida atil.

Uma magquina robusta e simples,
adequadas para instalacdo de britagem

de pequeno porte.

Melhor desempenho operacional
Volantes criteriosamente construidos e
balanceados, acoplados a um eixo em
aco especial, montado sobre a base
através de rolamentos auto-
compensadores, oferecem ao conjunto
movel um movimento uniforme, preciso e
com um minimo de vibracao.

Perfei¢ao e seguranca nos

movimentos

O sistema de estabilizador constituido de
molas helicoidais, montado na parte
traseira da base, garante uma sincronia
perfeita do movimento entre o queixo e a
abanadeira, resultando com isto maior
estabi-lidade e vida util do equipamento.
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Diagrama Granulométrico

O diagrama granulométrico permite determinar a porcenta-
gem aproximada dos produtos britados, de acordo com os
tamanhos estabelecidos pela abertura da boca de saida na
posicdo maxima de afastamento entre as mandibulas, quando
o britador estiver operando em circuito aberto, isto &, sem
retorno do material.

Para dimensionar corretamente a boca de saida do britador
soma-se a medida da abertura "B"entre as mandibulas, mais
o movimento do gueixo conforme indicado na tabela de
producao.

Exemplo:

Um Britador BM 6040 trabalhando com uma abertura de
saida de 125 mm, produz em média -44,0 m’/ hora. Esta
abertura é a soma da boca de saida na posicao fechada + o
movimento do queixo (106+ 19= 125).

Abertura de saida

Diagrama Granulométrico
Tamanho do material (mm)

mow e oo S REE B80 E3E Si8
T VX V0
/1 /é /// pbd /é V]
Z 7 177 Pl /
YV A F Al A VAN,
/ 7l // 7 V
)l Vil ol i /1 A
VAW GAV.V A SRV AV
o X D y AV
/ ,/ ,/ P, // // //
P WPl Pl PP S 2
Al 0 P s ,/,;/j/ Pl
"1 et ¥ /,/// ,////
A
g ANV A
a//‘/ /f P il e~ "y
i ) Ja) istribuicao granulometrica
h%/ﬁ 034}/\1 Q/ aproximada dos materiais
rebritados conforme a abertura na
Abertura na saida em posicao fechada saida em posicao fechada (APF).
CIRCUITO ABERTO.

A producao e granulometria indicada nesta tabela é aproximada podendo variar
de acordo com o material a ser processado.

Tamanho da pedra Porcentagem m’/ hora
Acima de 125 mm 15 6,6
De 75 a125mm 29 12,76
De 50 a 75 mm 18 7,92
De 25 a 50 mm 16 7,04
De 12 a 25 mm 9 3,96
Abaixo de 12 mm 13 5,72
Total 100 44
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Analisando o diagrama granulométrico
pela curva de 125 mm, observa-se o
seguinte:

a - 85% do produto britado é menor que
125 mm, isto é, passa por uma peneira
com malha desta abertura. Neste caso
15% do produto fica retido sobre a
peneira.

b - 56% do produto britado é menor que
75 mm. Como 15% do produto ja ficou
retido sobre a primeira peneira teremaos:

€ - 85 - 56 = 29%. Porcentagem do
produto retido sobre a peneira com malha
de 75 mm, equivalente ao tamanho entre
75 a 125mm.

d - Seguindo este mesmao critério ao longo
da curva de 125 mm, observamos gue:

18% do produto esta entre 50 a 75 mm
16% do produto esta entre 25 a 50 mm
9% do produto esta entre 12 a 25 mm

O restante do produto (13%) é menor gue
12 mm.

e - De acordo com o exemplo observado
sobre a curva de 125 mm, pode-se
determinar a producao aproximada em m’/
hora nas varias faixas granulométricas
conforme tabela ao lado.




Unidade Modelos
Denominacgbes de
Medida | BM-8.4 |BM-2010 BM-2515 |BM-5030 |BM-6040

Dimensdes da boca de alimentacao mm 80 x 40 | 200 x 100 | 250 x 150 | 500x 300 | 600 x 400
Rotacdo da maquina rpm 380 300 280
Poténcia do motor v 1 | 10 25 40
Polos do motor qtde. Vil v Vi
Diametro da polia motora (60 Hz) mm 82 125 146 170 255
Didmetro do volante mm 152 500 600 890 1000
Correia "V" perf, A-44 B-93 B-120 C-173 C-210
Numero de correias qtde. 2 3 5

Distancia aproximada entre

e mm 375 670 915 1330 1650
Excentricidade do eixo mm 4 6 8 10 12
Peso aproximado sem motor kg 25 370 810 3900 8000
Tabela de producdo média em m’/h (circuito aberto)

Boca de Mov. do Abertura de saida na posicao fechada (mm)
Modelos Alimentacdao | Queixo
(mm) (mm) 6 12 20 | 25 | 40 | s0 | 75 | 100

BM-8.4 80 x 40 8 0,1-0,2 | 0,2-0,3

BM-2010 200 x 100 12 0,8-1 1-2 2-3 3-4

BM-2515 250 x 150 13 2-3 3-4 4-5 5-6

BM-5030 500 x 300 152) 11-15 | 15-18 | 18-23 | 23-28 | 28-36
BM-6040 600 x 400 19 15-20 | 20-25 | 25-30 | 30-35 | 35-48

Nota: A producdo indicada nesta tabela é aproximada podendo variar de acordo
com o material a ser britado e granulometria desejada.

Dimensoes aproximadas da maquina

X Modelos
Unidade a3y "84 [BM-2010[BM-2515|BM-5030]BM-6040
A| mm | 350 | 8o | 1000 | 1930 | 2400
B mm 270 650 800 1320 1510
(& mm 260 715 950 1510 1700 D
D mm 145 447 574 883 1044
E mm 45 110 114 209 356
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