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REBRITADORES DE MANDIBULAS
LINHA RM

Las Retrituradoras de Mandibulas Furlan linea RM planta-piloto, minerias de tamano pequeno,

son fabricados dentro de las mas avanzadas técnicas entre otras.

utilizadas en equipamientos destinados al retritura-

do, con la finalidad de proporcionar mas productivi- Maquinas Furlan mantiene una serie de retritu-

dad con seguridad absoluta. radoras con diferentes dimensiones y capacida-
des en su linea de fabricacioén, con la finalidad

Son equipamientos de aplicacidon secundaria y tercia- de proporcionar mas opciones de elecciéon para

ria en plantas de triturado, reciclaje, laboratorios, la pequena, mediana y grande empresa.

VENTAJAS

a Amplia boca de alimentacién proporcionando mas
seguridad y productividad.

El Sistema de Gestion

® Armazén totalmente fabricado en chapa de acero de Magquinas Furlan Consiiltenos sobre
normalizado térmicamente para resistir a las mas esta certificado por las posibilidades de
la norma 1S0 9001 financiamiento por el BNDES

rigidas condiciones de trabajo.

UV,
® F4cil mantenimiento. 150 3001 ¥ 71 BNDE
BUREAU VERITAS | .

® Rapida reposicion y mas durabilidad de las piezas de Certicatin
desgaste.
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ANALISIS DEL PRODUCTO

La tabla granulométrica permite determinar el

Analizando la tabla por la abertura de 50 mm, se observa lo que

porcentaje aproximado de los productos sigue:
retriturados, de acuerdo con los tamafos

establecidos por la abertura de la boca de a
salida en la posicidon cerrada (APC) entre las b
mandibulas, cuando la trituradora estd C
operando en circuito abierto, es decir, sin d

vuelta de material.

-) un 100% del producto triturado es mas pequeno que 100 mm
-) un 85% del producto triturado es mas pequeiio que 50 mm.
-) un 50% del producto triturado es mas pequefio que 25 mm.
-) un 20% del producto triturado es mas pequeno que 10 mm.

Ejemplo: Una Retrituradora de Mandibulas

RM 9026 trabajando con una abertur&,’ de Targalﬁo Abertura de salida en la posicidn cerrada (mm)
salida de 50 mm, produce un promedio de matarial
70 t/hora. (mm) | 6 | 9 | 12|20 | 25| 40| 50 | 75 | 100 |125] 175250
350 100
300 100 | 90
250 100 95 | 80
Sj; 200 97 | 90 | 70
150 100 | 90 | 78 | 60
125 100 95 | 82 | 70 | 50
100 100 | 95 | 8 | 70 | 59 | 40
Abertura de salida 76 9 18170155 ]45]30
63 100 92 | 72 | 61 | 45| 38| 25
50 100 95| 8 | 60 | 50 | 40 | 30 | 21
38 100 | 95| 8| 70 | 48 | 40 | 30 | 24 | 17
25 100 92 | 80 | 66 | 50 | 32 | 28 | 22 | 17 | 12
19 100 | 97 | 82 | 65 | 50| 40 | 25 | 22 [ 18 | 14 | 10
13 100 95| 8 | 60 | 45| 32| 26 | 19 (16 [ 13| 10| 8
10 95 | 81 | 65| 45 | 35| 25| 20 | 15| 12 | 10 5
6 80 | 60 | 45 | 30 | 24 | 17 | 15 | 12 8 7
3 48 | 31 | 25 | 18 [ 15| 11| 9 6
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CONSULTE-NOS
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Placa de Articulacion

Todos los equipamientos son suministrados segtn la NR 12. Para facilitar la visualizacion en este folleto, algunos equipamientos son presentados sin los protectores.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
LINEA RM

Denominaciones Unidac_i de Modelos
medida | RM 8013 | RM 9026 | RM 12040
Dimensiones de la boca de alimentacion mm 800 X 130|900 X 260| 1200 X 400
Rotacion de la maquina rpm 360 310 290
Potencia del motor v 30 50 100
APC minimo - maximo mm 6-25 25-75 50 - 150
Peso estimado sin motor kg 3500 6350 16600
Dimensiones X

Unidad| RM 8013 |RM 9026 |RM 12040
mm 1250 1740 2200
mm 1705 1750 2510

1095 1480 1850

mm 430 680 900
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Tabla de Produccién Media en t/h 'y en m3/h

Mov. de la Abertura de salida en la posicién cerrada (mm)
Modelos Quijada (mm)
6 12 20 25 40 50 75 100 125 150
6,5-8(9,5-13,5(/14,5-19(19- 25,5
RM 8013 13
4-5 6-8,5 9-12 12-16
32-48 |41,5-64| 56-80 80 - 104
RM 9026 20
20 - 30 26 - 40 35-50 50 - 65
89,5-125(120- 160|144 - 208| 192 - 250 208 - 264
RM 12040 25
56 - 78 75-100 | 90-130 | 120-156| 130 - 165
Densidad aparente considerada = 1,6 t/m?.

La produccién indicada en esta tabla es aproximada pudiendo variar
de acuerdo con el material que sera triturado y granulometria deseada.
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